Conformacgao a quente

Conformagao morna

Caracteristicas

Conformagdo com material aquecido
acima de sua temperatura de
recristalizacéo.

Conformagéo feita a temperaturas
entre as de conformag&o a quente e
a frio.

Conformagao a frio

Conformacao feita a/perto da
temperatura ambiente.

Conformagao
Temperatura

1100°C ~1250°C
(2012°F ~ 2282°F)

300°C~850°C
(572°F ~ 1562°F)

Conformagao feita a
temperatura.

Cargas Necessarias

Cargas de baixa formagéo

Cargas médias necessarias

Grandes cargas necessarias

necessarias
Nivel de Precisdo X v w
Qualidade do X v W
Acabamento da superficie
Nivel de Geometria N v X

Complexidade

Producéo Ideal
Quantidade

Melhor para produgado em pequena
e média escala

Melhor para produgdo em média
escala

Melhor para produgéo em larga
escala

Prés / Contras

Como o material é aquecido acima de
sua temperatura de recristalizagéo,
S80 necessarias cargas menores para
formar o material. Também é possivel
uma deformagéo maior, permitindo
geometrias muito grandes ou
altamente complexas. Entretanto, o
acabamento superficial é muitas vezes
pobre para produtos de ago em
comparagdo com a conformagéo a
quente e a frio porque a oxidagéo e
descarbonatagao da superficie ocorre
acima de 900°C(1652°F). O nivel de
precisédo alcancavel também é pobre
devido a expanséo /contragdo do
metal, pois ele é aquecido e resfriado.

A conformagdo morna visa combinar
os pontos fortes da conformagao a
quente e a frio. Ela permite melhores
acabamentos de superficie do que a
conformag&o a quente, mas o controle
de temperatura é dificil. Geometrias
mais complexas sdo possiveis do que
com conformacao a frio, mas a
precisdo ndo é tdo alta.

Como ndo ha adig¢édo de calor ao
material, a conformagéo a frio permite
alta preciséo, acabamento superficial
de alta qualidade e alta velocidade de
produgédo. Entretanto, em comparagéo
com a conformag&o a quente, as
cargas necessarias para deformar o
material s&o altas e a deformabilidade
do material é baixa, exigindo assim um
alto grau de experiéncia de fabricagéo
para alcangar geometrias complexas.
A vida util do ferramental varia de
acordo com o produto, mas é comum
que o ferramental dure na faixa de
10.000 pegas ou mais.




